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VMT SpinTop 3D
Kleberaupenkontrolle

Der VMT SpinTop 3D revolutioniert die bisherigen technischen
Standards und ist perfekt auf die Anforderungen einer erstklassigen
Kleberaupenkontrolle abgestimmt. Die optimale Nutzung von Infra-
rot-Lasertechnologie in Verbindung mit robusten Auswertealgorith-
men sichert die Qualitatskontrolle der Kleberaupe zuverlassig.

Der unabhangig von der KlebedUsenorientierung bewegte
Sensorkopf ermdglicht eine vollstdndige messtechnische
Abdeckung des Kleberaupenverlaufes. Um den Verschleil
auf ein Minimum zu reduzieren, ist die Ubertragungsstrecke
fur Energie und Daten zwischen dem feststehenden und
dem rotierenden Teil des Sensorkopfes komplett kontaktlos
und wartungsfrei ausgefihrt. Die Messabstande kénnen
flexibel gewahlt werden, aufwendige Parametrierungen

und Kalibrierverfahren sind nicht erforderlich. Sdmtliche
Messergebnisse kdnnen fahrzeugspezifisch dokumentiert
und auf der VMT Bedienoberflache Gbersichtlich und
selbsterklarend visualisiert werden.

Highlights

Direktes und friihestmdgliches Erkennen von Fehlern
beim Kleberauftrag mdglich

Keine Nachbearbeitungskosten durch fehlerhafte Kle-
beraufbringung in den nachfolgenden Arbeitsschritten

Durch die 100%-Kontrolle ist es mdglich, eine even-
tuelle vorher genutzte Uberdosierung von Kleber
einzusparen

Taktzeitersparnis durch Inline-Messung direkt wah-
rend der Klebeapplikation

Einfache Umristung von Bestandsanlagen, bestehen-
de Anlagenablaufe bleiben unverédndert

Optimale Positionierung der Messtechnik, da der VMT
SpinTop 3D ,um*“ die Klebediise montiert wird

Geringstmagliche Stérkontur durch kompakte Bau-
weise

Kundenspezifische detaillierte Protokollierung - jedes
Einzelergebnis ist darstellbar

Bestehende Roboterprogramme mussen lediglich um
Ein- und Ausschaltsignale (Trigger) erweitert werden




VMT SpinTop 3D
Robotergefuhrt oder fest montiert

Der VMT SpinTop 3D wird direkt an der Klebepistole installiert.
Die Einheit kann dann sowohl durch einen Roboter entlang des
Werkstlcks geflhrt werden, als auch in einer feststehenden
Ausfuihrung eingesetzt werden.

Durch die kontaktlose Daten- und Energielibertragung ist die Auch bei einem an einer feststehenden Applikationseinheit

Installation am Roboterhandgelenk risikolos méglich. Kabel- installiertem VMT SpinTop 3D wird durch die online-Verbin-
briiche oder VerschleiB von Schleifringen sind ausgeschlos- dung zum Roboter eine bahntreue Kontrolle der Kleberaupe
sen. ermoglicht.

Durch das im Roboter installierte VMT Technologie-Paket ist Hierbei bewegt z.B. der Roboter das Werkstiick unter der Kle-
eine bahngenaue Verfolgung der Kleberaupe garantiert. beeinheit entlang. Durch die freiprorammierbare Drehbewe-

gung der Sensoreinheit kann der Messbereich der Applikati-
onsbahn jederzeit aktiv folgen. Die Drehbewegung wird direkt
durch das VMT System gesteuert. Eine separate Einrichtung
einer MeBfahrt ist somit nicht erforderlich.




Features und
Technische Daten
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Features Technische Daten
= Vollstéandige, dreidimensionale Kontrolle der Kleberaupe = Gewicht ca. 3 kg
hinsichtlich Breite, H6he, Unterbrechungsfreiheit und Geo-
metrie = Durchmesser Montage6ffnung 45 mm
® Online Detektion parallel zum Kleberaupenauftrag = Messabstand / Messbereich
Xmin =+/-15 mm
= Resistent gegen Farb- und Kontrastdnderungen, unter- Xmax = +/- 21,5 mm
schiedliche Oberflachen und Reflektionen Z =35mm ..110 mm
= Unabhangig von der Kleberfarbe - Wechsel auch ohne ® |nfrarot-Laser , Schutzklasse 1
erneute Sensorparametrierung
® Betriebsspannung 24 V DC,
m Flexible Messabstande auf die jeweiligen Klebedlsenlan- Leistungsaufnahme max. 50 W
gen einstellbar
® Umgebungstemperatur O ... 40 °C
= Zwei Messeinheiten zur optimalen Erfassung der 3D-Geo-
metrie = Bei beheizter Applikationsdliise max. Heiztemperatur 60 °C
= Priufparameter und -toleranzen frei segmentierbar = Anschlisse fir Versorgungsspannung und Datenibertra-

gung per TCP/IP
= Freiprogrammierbare, roboterunabhéngige Rotationsbewe-
gung der Sensoreinheit m Schutzart IP42
® Separate Drehachse zur direkten Inline-Messung = Rotationswinkel endlos
= Kontaktlose, wartungsfreie Energie- und Datenlbertragung = Abtastrate 300s”

= Technologiepaket fir die Kommunikation mit dem Roboter

= Minimaler Einrichtungsaufwand, da die Drehbewegungen
nicht programmiert werden muss
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VMT Vision Machine Technic Bildverarbeitungssysteme GmbH ist der weltweit filhrende Automationspartner fir
schliisselfertige Bildverarbeitungs- und Lasersystemlésungen. VMT entwickelt und installiert maBgeschneiderte
Lésungen, basierend auf eigener ,state-of-the-art“ Hard- und Software, fir alle Industriesparten in den Berei-
chen Machine Vision, Robot Vision und Lasertechnologie. Als professioneller Berater und Partner seiner Kun-
den liefert VMT effiziente Losungen, optimal auch fir lhre Aufgabenstellung. Unser Knowhow deckt sémtliche
technischen Disziplinen ab — von der Konzeptionierung utber Installation und Inbetriebnahme bis hin zur Kunden-
schulung und Instandhaltung. Zuséatzlich bietet VMT die Systemintegration in bestehende Anlagen und Sys-
tem-Upgrades laufender VMT-Systeme. Mit mehr als 25 Jahren Erfahrung in der industriellen Bildverarbeitung
liefert VMT herausragende und bewéhrte Lésungen auch fir Ihre Produktion — darauf kdnnen Sie vertrauen!

www.vmt-systems.com
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